c orrr^fc^^^ f^T erf CN ^^^^ No. ^6 1 ^ f 4 72. ^ 




'PP'X WELTOROANISATION FOR GEISTIOES GIOENTUM 

^ V-^ A Inte mationa les Bflro - 

INTERNATIONALE ANMELDUNG VEROFFENTLICHT NACH DEM VERTRAG OBER DIE 
INTERNATIONALE ZUSAMMENARBETT AUF DEM C 5BIET DES PATENTWESENS (PCD 



(51) Internationale Patgntfclassfflkation ^ : 
B65D 33/16, B65B 51/M 



Al 



(11) Internationale Vardffentlicliaiigsn 
(43) Internationales 



wo 96/25340 



22. August 1996 (22.08.96) 



(21) Intemationales Aktenzdclien: PCT/EP96A)0208 

(22) Intemationales Anmeldcdatum: 15. Januar 1996 (15.01.96) 



(30) Prioritfitsdaten: 
195 05 359.1 



17. F^lmiar 1995 (17.02.95) DE 



(71) Anmelder (fur alie Bestimmungsstaaten ausser US): POLY- 

<XIP SYSTEM GMBH & CO. KG [DE/DE]; Westerbach- 
strasse 45. D-60489 Frankfuit am Main (DE). 

(72) Erflndtf; und 

(75) Erflndei/Anmeider (nur fUr US): HANIBN* JQi^ 
[DBa>E); Sudetenstiasse 1391, D-35519 Rockenberg (DE). 
HASCmCE, Eggo P>E/US]; 1799 Wego-TraO. Deerfield, 
IL 16915 (US). ORZONDIEU Walter [DE/DE]; Lixfelder 
Weg 43. D-60489 Fkankfuit am Main (DE). VERMEHREN, 
GQnter [DE/DE]; Auf der Elfengnibe 25, D-61250 Usingen 
(DE). 

(74) Anwalt: FISCHER, Ernst; Neinnannstxasse 88. D-60433 Frank- 
fint am Main (DE). 



(81) Besttnunungsstaaten: AM. AU, BB, EG, BR, BY, CA, CN. 
(3. EE. FI. GE. HU, JP, KE. KG. KP, KR. KZ, LK, LR. 
LT, LU. LV, MD. MG. MN. MW, MX, NO, N2, PL, PT. 
RO. RU, SD, SI SK, TJ, TR. TT. UA. US, UZ, VN, ARIPO 
Patent (KE, LS, MW, SD, SZ. UG). europfiisches Patent 
(AT, BE. CH, DE, DK, ES, FR, GB, OR, IE, IT, LU, MC, 
NL. PT. SE), OAPI Patent (BF, BJ, CF. CG. CI CM. GA, 
GN, ML, MR. NE, SN, TD, TG). 



Vcrdfraitlicht 

Mit intematioruilem Rechtrchenbericht, 
Vor AbUutfderfiir Anderungen der Ampruche zu^eUusenen 
Frist VerSffeniUehtmg wird wiederhoU falls Anderungen 
eintrej^n. 



(54) Title: CHAIN OF (XOSURE CUPS AND DEVICE AND PROCESS FOR CLOSING ITS CUPS 



(54) Bezeiduning: VERSCHLUSSCUP-KETTE SOWIE VORRICHTUNG UND VERFAHREN ZUM VERSCHUESSEN IHRER 
VERSCHLUSSCUPS 



(57) Abstraet 

The invention concerns firstly closure clips for sachets or film tubes ends in a chain with a 
unifonn cross-sectional contcwr and two mutually engageable ends for closing die clip in which the 
closure clips have protniding sections mutually aligned between the ends on^ outer contour and join 
only in the region of said protrading sections so diat die latter form a continuous web. The invention 
also concerns a device for closing such clips, especially a chain of clips of the invention, with mutually 




engageable free aids, in which said device has a die widi a recess into which an unclosed clip can be inseited so as not to turn, the die 
can bt moved towards and away from a closing matrix and the matrix has deflecting means for at least one of die free ends of die clip in 
order to engage bodi ends when the die and closing matrix are moved together. The invention also relates to a process for closing clips, 
especially in a chain of closure clips of the invention, in which an open clip suspended on the chains is taken to a die of a closing device, 
die die widi die clip is dioi moved to a closing matrix and die closure clip is meanwhile separated from die chain, die open clip is dien 
moved by die die above the sachet end to be closed in order to accept the dip and the free ends of the clip are then linked together via 
deflecting means in the closing matrix and mutually engaged. 

(57) Znsammenfttfsung 

Die Eriindung besteht zum einen in einer Kette zusammenhflngender, ftir Beutel- oder Folienschlaudizepfe bestimmter Voschluficlips 
mit einheidichem (Juerschnittsprofil und zwei freira, zum Vmchlieflen des VerschluBclips miteinander verrastbaren Enden, welche sich 
dadurch auszeichnet, daB die VerschluBclips Ansatze besitzen, die sich miteinander fluchlend zwischen den Enden auf der Aufienkontur 
belinden und nur im Bereich dieser Ansfttze zusammenhSngenp so daB die Ansfitze einen durchgehenden Steg bilden. DaiUber hinaus 
besteht die Eifindung in enier Voirichtung zum Veiscfaliefioi von Veiscfaluficlips insbesondere einer etfindungsgemaBen VerschiuBclip- 
Kette, mit mitetnand^ venasd>arBn» fteien Enden, die sich dadurch auszeichnet, daB sie einen Stenqiei mit etner Mulde aulwetst, in die ein 
un verschlossener VoschhiBclip venlrehsicher einsetzbar ist, daB der Stempel relativ zu einer VeischlieBmatrize auf diese zu- und von dieser 
wegbewegbar ist und daB die Verschliefimatrize Ablenkmittel fOr mindestens ehies der finelen Enden des Voschlufidips aufweist, um die 
beiden Enden beim Aufeinandeizubewegen von Stempel und VeischlieBmanize miteinander zu venasten. AuBcrdon besteht die Erfmdung 
auch in raiem Verfahren zum VerschlieBen von VerschhiBdips. habesondere sokher einer erfindungsganSfien VerschhiBclip-Kette. welches 
sidi dadurch auszeichnet, daB etn ofTencr, an der Kette hflngender Verschhificlip emem Stempel einer VerschlieBvoirichmng zugefUhit wiid, 
daB der Stempel mit dem Veischhificl^ dazaufhin auf eine Veiscfaliefimatrize zubewegt und der VersdiluBclip wflhrenddessen von der 
Kette getrennt wird, daB der crffene VerschhiBclip danach von dem Straipel Hbtr einen zu verschliefienden Tjo^ bewegt wird, um dlesen 
auftunehmoi, und daB die fieien Enden des VerschluBclips anschlieBend von ihnen zugeoidneten Ablenkmittehi der Verschliefimatrize 
aufeinander zu gelenki und miteinander venastet werden. 
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Verschlu&clip-Kette 
sowie Vorrichtung und Verfahren zum VerschiieQen ihrer Verschlu&clips 



Die Erfindung betrifft eine Kette zusammenhangender, fur Beutel* und 
Schiauchzdpfe bestimmter VerschluQclips miteinheitlichem Querschnittsprofil und 
zwei freien, zum Verschlie&en des VerschluQclips miteinander verrastbaren Enden. 

Die Erfindung betrifft weiterhin eine Vorrichtung zum VerschlieQen von VerschluB- 
clips mit miteinander verrastbaren freien Enden, insbesondere solchen einer 
Verschlu&clipkette gemaB der vorliegenden Erfindung. Au&erdem schlie&t die 
Erfindung ein Verfahren zum VerschlieBen von VerschluBclips, insbesondere solcher 
einer Kette gemaB der vorliegenden Erfindung ein. 

Eine Kette von VerschluBclips ist bereits aus der US-Patentschrift 3,818,553 
bekannt. Die VerschluBclips der dort beschriebenen Kette weisen aber einige 
erhebliche Nachteile auf. So mussen Ihre beiden Schenkel zum VerschlieBen eines 
VerschluBclips um einen relativ groBen Winkel geschwenkt werden. In dem als 
Schwenkachse dienenden Bereich der VerschluBclips sind diese in der Folge 
erheblich geschwacht. 
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AuBerdem sind die VerschluBclips einer Kette durch mehrere Stege miteinander 
verbunden und weisen ansonsten deutliche Lucken zwischeneinander auf. Diese 
Lucken entstehen durch Ausstanzungen nach dam Strangpressen des Profits fur die 
VerschluQclip-Kette. Das ausgestanzte Material ist dabei unerwunschter Abfall. 
Weiterhin sind die einzelnen VerschluOclips aufgrund der Vielzahl der Verbindungs- 
stege nicht so leicht voneinander zu trennen. Im ubrigen konnen die verbleibenden 
Reststege das Material des Beutelzopfes beim VerschlieOen des VerschluSclips 
verletzen. 

Ein entscheidender Nachteil aller bisher bekannten Verschlu&cltps-Ketten besteht 
darin, daBdiese nurunzureichend fur die automatische Zufuhrung und Verarbeitung 
inVerschlieBautomaten geeignet sind. Dies gilt insbesondere auchfurdeneingangs 
beschriebenen VerschluSclip; in der US-PS '553 wird auf das maschinelle 
VerschlieBen des VerschluBclips nicht einmal eingegangen. 

Es ist daher die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe, eine Kette zusammen- 
hangender VerschluBclips zu schaffen, die bei Vermeidung der Nachteile des 
Standes der Technik besonders geeignet zum maschinellen VerschlieBen ihrer 
VerschluBclips ist. 

Die Losung dieser Aufgabe besteht erfindungsgemSB aus einer Kette zusammen- 
hangender VerschluBclips der eingangs genannten Art, welche sich dadurch 
auszeichnet, daB Ihre VerschluBclips Ansatze besitzen, die sich miteinander 
fluchtend zwischen den miteinander verrastbaren, f reten Enden auf der AuBenkontur 
bef inden, und nur im Bereich dieser Ansitze zusammenhangen, so daB die Ansatze 
einen durchgehenden Steg bllden. 

Besondere Bedeutung kommt be! dieser Kette von VerschluBclips den Ansatzen der 
VerschluBclips zu. Diese unterstutzen als zusammenhangender Steg das Zufuhren 
der Kette zu einer VerschlleBmaschine. AuBerdem erieichtert es der Ansatz eines 
VerschluBclips deutlich, einen VerschluBclip wahrend des VerschlieBens ver- 
drehsicher festzuhalten. Daruber hinaus lassen sich die VerschluBclips einer Kette 
durch einfaches Durchtrennen des von den Ansatzen gebildeten Stegs leicht von 
der Kette Idsen. Wenn die Kette zusammenhangender VerschluBclips kostengun- 
stigerweise durch Strangpressen hergestellt wird, reicht es, wenn die einzelnen 
VerschluBclips der Kene durch einen einfachen, von den freien Enden der 
VerschluBclips bis zu deren Ansatz reichenden Einschnitt voneinander vorgetrennt 
werden. Einmit viel Abfallmaterial verbundenes, aufwendiges Ausstanzen ist nicht 
erforderlich. Eine derart hergestellte Kette zusammenhangender VerschluBclips 
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zeichnet sich nicht nur dadurch aus, da& sich ihre VerschluBclips letcht von der 
Kette trennen lassen, sondern auch dadurch, da&die Kette aufwickelbar und somit 
in Rollenf orm magazinierbar ist. Sie kann auf grund des durchgehenden Stages auch 
besonders gut einer Vorrichtung zum Verschlie&en der Verschlu&clips zugefOhrt 
werden. 

In einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Kette befinden sich die AnsStze der 
einzelnen VerschluBclips mittig zwischen ihren freien Enden. 

DarQber hinaus wird eine AusfQhrungsform bevorzugt, welche sich durch ein 
Querschnittsprofil auszeichnet, bei dem die freien Enden einen Abstand voneinander 
haben, der dem maximalen Durchnnesser eines mit einem Verschlu&ciip zu 
verschlie&enden Beutelzopfes entsprtcht. Eine solche Ausfuhrungsform btetet den 
groOen Vorteii, da&dle Beiastung in dem beim Verschlie&en verformten Bereich des 
VerschluBciips nur sehr gering ist, so da& die Gefahr des Versagens erheblich 
gemindert wird. Au&erdem kann einsolchermafien vorgeschiossener Verschlu&clip 
besonders leicht einer Maschine zu seinem VerschlieBen zugef uhrt werden, indem 
man den Verschlu&ciip bzw. die Kette zusammenhangender VerschluBclips auf einer 
Zufuhrschiene gleiten liBt. 

Weiterhin ist es vorteilhaft, wenn die Verschlu&clips der Kette ein Querschnittsprofil 
aufweisen, dessen Innenkontur bei geoffnetem Verschlu&clip konkav vorgeformt 
ist und weitgehend der eines geschlossenen VerschluSclips entspricht. Durch einen 
derartig vorgef ormten VerschluQclip kann dessen Verf ormung beim Verschlie&en so 
gering wie mdglich gehalten werden mit der Folge, da& die Materialbelastung beim 
Verschlie&en gering ist und die Versagenswahrscheinlichkeit entsprechend 
abnimmt. 

Eine besonders vorteilhafte Variante der erfindungsgema&en Kette zusammen- 
hangender Verschlu&clips zeichnet sich durch ein Querschnittsprofil aus, bei dem 
die Innenkontur dort eine Vertiefung aufweist, wo sich auf der Au&enkontur der 
Ansatz bef indet, Eine weiter optimierte Variante dieser Kette zusammenhangender 
Verschlu&clips zeichnet sich ferner dadurch aus, daQ die Profildicke des Quer- 
schnittsprof ils im gesamten Bereich zwischen den beiden freien Enden annShernd 
konstant ist. Bei einer derartig gestalteten Kette zusammenhangender VerschluK- 
clips weist insbesondere der beim Verschlie&en besonders belastete Bereich der 
einzelnen VerschluBclips eine gleichmaSige Wandstarke auf. Oiese fuhrt zu einer 
gleichma&igen Verteilung der Biegung und somit der Beiastung beim Verschlie&en 
der Verschlu&clips. Es ist mithin keine Bruchstelle zu erwarten. Daruber hinaus 
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bietet ein derartig gestalteter VerschluBclip die Moglichkeit der Anpassung an 
unterschiedliche Zopfdurchmesser, weil sich der VerschluBclip im Beretch des 
Ansatzes aufgrund der Verttefung etwas weiten kann. 

Eine weitere Variante der Kette zusammenhangender Verschlu&ciips weist 
schlieSlich ein Querschnittsprofil auf, bei dem die Innenkontur mit Zahnen versehen 
ist. Aufgrund der Z§hne lassen sich verschiedene Zopfdurchmesser leicht 
ausgleichen. Insbesondere ist es mdglich, verschiedene Querschnittsprofile fur 
unterschiedliche Anwendungen (Zopfdurchmesser) vorzusehen, die sich nur in der 
Lange ihrer ZShne voneinander unterscheiden. Die AuBenkontur der Verschlu&clips 
kann dabei immerdle gleiche bleiben, sodaSdie verschiedenen Verschlu&clips alie 
mit demselben VerschlieSwerkzeug verschlossen werden konnen. 

Die Erfindung besteht weiterhin In einer Vorrichtung der eingangs genannten Art, 
welche sich dadurch auszeichnet, daft die Vorrichtung einen Stempel mit einer 
Mulde aufweist, indie ein unverschlossener Verschlu&clip verdrehsicher einsetzbar 
ist, daB der Stempel relativ zu einer VerschlieBmatrize auf diese zu- und von dieser 
wegbewegbar ist, und daGdie VerschiieBmatrize Ablenkmittel fur mindestens eines 
der frelen Enden des VerschluBciips aufweist, urn die beiden Enden beim 
Aufeinanderzubewegen von Stempel und Matrize miteinander zu verrasten. 

Mit einer derartigen Vorrichtung lassen sich die zuvor beschriebenen VerschluBciips 
besonders leicht verschlieBen. DarOber hinaus zeichnet sich die erf indungsgemaBe 
Vorrichtung dadurch aus, da& es schon relcht, wenn nur der Stempel bewegiich 
ausgefuhrt ist. Die Vorrichtung kommt also mit besonders wenigen beweglichen 
Teilen aus, ist daher billig herzustellen und arbeitet besonders verschleiBarm. 

Vortetlhafterweise weist die erf indungsgema&e Vorrichtung Ablenkmittel fur beide 
freien Enden des VerschluBclips auf. Diese sind darOber hinaus vorzugsweise 
ortsfest zueinander angeordnet und in einer bevorzugten Ausfuhrungsform als 
Gleitf tachen ausgebildet. Die Ablenkmittel konnen mithin integraler Bestandteil der 
VerschlieBmatrize sein, so daB diese auch aus einem einzigen Stuck gefertigt 
werden kann. 

DarOber hinaus weist die Vorrichtung vorzugsweise eine Zufuhrung fOr die 
VerschiuBclips auf. Dabei zeichnet sich eine bevorzugte Variante der Vorrichtung 
dadurch aus, daB der Stempel und die Zufuhrung jeweils eine Kante aufweisen, die 
beim Aufeinanderzubewegen von Stempel und Matrize scherenartig zusammen- 
wirken und einen offenen VerschluBclip von der Kette abtrennen. Das Trennen der 
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VerschluSclips von der Kette ist mithin mit der Vorrichtung besonders einfach 
durchzufuhren. Bevorzugt wird weiterhin etne Vorrichtung, welche sich dadurch 
auszeichnet, da& die Zuf uhrung eine Nut zum Fuhren von Ansatzen der VerschluQ- 
clips einer Kette sowie die Muide des Stempels vorzugsweise eine Nut zur 
Aufnahme des Ansatzes eines VerschluQclips aufweist. Bei einer derartigen 
Vorrichtung wirken die Nut in der Mulde des Stempels und die Nut in der Zuf uhrung 
vorzugsweise derartig zusammen, da& diese beiden fluchten, wenn der Stempel 
seine am weitesten von der VerschlieBmatrize entf ernte Position einnlmmt. Die Nut 
im Stempel tragt dazu bei, daQ der Verschlu&cllp in der Mulde des Stempels 
verdrehsicher gehalten werden kann. Die Nut in der ZufQhrung dient dem sicheren 
Zufuhren der VerschluQclips zu dem Stempel. Die bevorzugte Weise des Zu- 
sammenwirkens der betden Nuten in dem Stempel und der Zuf uhrung erieichtert ein 
sicheres Einsetzen eines Verschlu&clips in die Muide des Stempels. 

Der Stempel der Vorrichtung ist vorzugsweise in einer Stempelf uhrung bewegbar. 
Daruber hinaus ist es vorteilhaft, wenn die Zufuhrung fur die VerschluQclips in der 
Stempelfuhrung mundet. 

SchlieBlich weist die Stempelfuhrung in einer bevorzugten Ausfuhrungsform der 
Vorrichtung zwischen der Mundung der Zufuhrung und der Verschlieamatrize eine 
Offnung zum Einlegen eines zu verschlieBenden Zopfes auf. Bei einer derartigen 
Anordnung wird der Stempel mit dem geoffneten VerschluQclip bei seiner 
Bewegung auf die SchlieBmatrize zu an der Offnung vorbei uber einen zu 
verschlieBenden Folienzopf o.a. gefOhrt, so daBder Zopf in den offenen VerschluB- 
ciip eingelegt wird. 

Die Erfindung besteht auch aus einem Verf ahren der eingangs genannten Art, daB 
sich dadurch auszeichnet, daB ein offener, an der Kette hangender VerschluBclip 
etnem Stempel einer VerschlieBvorrichtung zugefuhrt wird, daB der Stempel mit 
dem VerschluBclip daraufhin auf eine VerschlieBmatrize zubewegt und der 
VerschluBclip wahrenddessen von der Kette getrennt wird, daB der offene 
VerschluBclip danach von dem Stempel uber einen zu verschlieBenden Zopf bewegt 
wird, um diesen aufzunehmen, und daB die freien Enden des VerschluBclips 
anschlieBend von ihnen zugeordneten Ablenkmittein der VerschlieBmatrize 
aufeinander zu gelenkt und miteinander verrastet werden. Das erfindungsgemaBe 
Verfahren ist einfach und effektiv und darOber hinaus besonders geeignet, die 
Vorteile des zuvor beschriebenen VerschluBclips voll zur Geltung zu bringen. 
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Im folgenden werden nun Ausfuhrungsbeispiele zu der Erfindung anhand von 
Zeichnungen eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 einen erfindungsgemaBen Verschlu&clip in der Seitenansicht; 

Fig. 2 eine Vartante des VerschluOclips aus Fig. 1 mit weitgehend 
einheitlicher Profildicke; 

Fig. 3 eine Variante des VerschtuKciips aus Fig. 1 mit am innenprofil 
ansetzenden ZShnen; 

Fig. 4 eine Variante des Verschlu&cfips aus Fig. 2 mit am innenprofil 
ansetzenden ZShnen; 

Fig. 5 eine Variante des VerschiuOclips aus Fig. 3 mit einer gra&eren 
Anzahl von ZShhen auf dem innenprofil; 

Fig. 6 ein VerschluBclip nach Fig. 4 mit einer geringeren Anzahl von 
ZShnen; 

Fig. 7 eine aufgerollte VerschluKclip-Kette auf einer Spule; 

Fig. 8 eine Prinzipskizze zur Darsteilung des erfindungsgemSBen Ver- 
fahrens zum VerschlieSen eines VerschluBclips einschlie&lich 
skizzenhafter Darsteilung des Stempels, der VerschlieBmatrize 
und etnes VerschluBctips in mehreren Stadien des VerschlieK- 
vorgangs; 

Fig. 9 eine perspektivische Detaildarstellung des Stempels und der 
Verschlie&matrize aus Fig. 8; 

Fig. 10 einen Schnitt durch den oberen Teil einer Stempelfuhrung und 
einer VerschlieBklammer*Zufuhrung der erfindungsgema&en 
Vorrichtung zum VerschlieBen von VerschluBclips; 

Fig. 1 1 eine perspektivische Darsteilung eines Bauteils der Verschlle&- 
klammer-Zuf uhrung aus Fig. 1 0; 

Fig. 1 2 eine Frontansicht der erf indungsrelevanten Telle der erfindungs- 
gemaBen Vorrichtung zum VerschlieBen von Verschlu&clips. 



wo 96/25340 PCT/EP96/00208 

-7- 



Aus der Seitenansicht einer Ausfuhrungsform des erf indungsgema&en VerschluQ- 
clips geht deutlich die Form des Querschmttsprofils des Verschiu&clips 10 hervor. 
Dieses Querschnittsprofil ist gleichzeitig das Querschnittsprofil einer Kette 
zusammenhingender VerschluSclips 10. Es zelchnet sich durch die folgenden 
Merkmale aus: Es weist zwei freie, miteinander verrastbare Enden 1 2 und 1 4 auf « 
Zwischen diesen beiden freien Enden ist die Profildicke des VerschluSclips 10 mit 
Ausnahme eines Ansatzes 16 im wesentlichen gleich. Der Ansatz 16 befindet sich 
auf der Aufkinicontur 18 des VerschluBcIips 10 ungefahr mittig zwischen den beiden 
freien Enden 12 und 14. Wenn auch Verschlu&clips mit einer weitgehend 
einheitlichen Profildicke bevorzugt werden, Ist es - falls der Anwendungsfall es 
fordert - auch mdglich, beispielsweise eine vom Ansatz 1 6 ausgehend gleichma&ig 
groOer Oder kleiner werdende Profildicke des VerschluBcIips 10 vorzusehen. 
Selbstverstandlich sind daruber hinaus auch noch weitere Varianten der Profildicke 
des VerschluBcIips lOdenkbar. 

Die freien Enden 1 2 und 14 des VerschluBcIips 10 sind jeweils mit einer Rastnase 
20 und 22 ausgestattet. Die Rastnase 20 befindet sich an dem freien Ende 1 2 und 
ist bezuglich des VerschluBcIips nach innen gerichtet, wShrend die Rastnase 22 am 
freien Ende 14 nach auBen gerichtet ist. Die beiden Rastnasen 20 und 22 weisen 
jeweils eine StirnflSche 24 bzw. 26 sowie je etne Rastflache 28 bzw. 30 auf. Bei 
verschlossenen VerschluBclip liegen sich dessen zwei RastflSchen 28 und 30 
unmittelbar gegenuber und beruhren sich. Die freien Enden 12 und 14 sind dabei 
miteinander verrastet. 

Der VerschluBclip 10 wird beispielsweise durch Strangpressen aus Kunststoff mit 
dem beschiebenen, einheitlichen Querschnittsprofil hergestellt. Die etnzelnen 
VerschluBcIips 10 entstehen durch Teilung des Stranges. Vor der Verarbeitung 
eines VerschluBcIips wird der Strang entsprechend der Lange der einzelnen 
VerschluBcIips vor- aber nicht ganzlich getrennt, so daB eine Kette zusammen- 
hingender VerschluBcIips entsteht. Das Vortrennen eines Strangs zum Zwecke der 
Herstellung einer Kette zusammenhangender VerschluBcIips geschieht vor- 
teilhafterweise durch einen, von den freien Enden des Querschnittprof ils ausgehen- 
den und zum Ansatz 1 6 hinf uhrenden Einschnitt in den Strang. Dabei f uhrt dreser 
Einschnitt fur jeden einzelnen VerschluBclip 1 0 gerade bis zum Ansatz 1 6, so daB 
die VerschluBklammern einer Kette an ihren jeweiligen AnsStzen zusammenhSngen 
und die Ansatze 1 6 einen durchgehenden Steg bilden. Dadurch, daB ein einf acher 
Einschnitt zum Vortrennen der einzelnen VerschluBcIips ausreicht, erubrigt sich 
beispielsweise ein aufwendiges Ausstanzen, und es geht kein Material als Abfali 
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verloren. Eine derartige Kette zusammenhangender Verschlu&clips kann zum Stag 
hin aufgarollt warden, wobei die Etnschnitte gaspreizt warden, so daZ sich die 
fraien Enden verschiedanar VarschluQclips entsprechand vonainandar antfernen. 
Eina entsprechand aufgerollte Kette zusammenhSngender VerschluQclips ist In Fig. 
7 in der Seitenansicht dargestallt. 

Fig. 2 zaigt aine Variante des VerschluGctips 10 aus Fig. 1 . Bei dieser Variante 10' 
waist das Innanprofil 32 dort eine Vertiefung 34 auf, wo sich auf dam Au&en* 
prof il 1 8 der Ansatz 1 6 bef indet. Auf diese Weise erzialt man auch im Bereich des 
Ansatzes 1 6 aine gieichmSStge Prof ildicke des VerschluBclips 1 0' zwischen dessen 
beiden freien Enden 1 2 und 14. Diese gleichmaaige Prof ildicke fuhrt insbesondere 
zu einergletchmaaigen Belastung des VerschluQclips beim Verschlie&endesselben. 
Daruber hinaus kann sich der Verschlu&clip 10' im Bereich des Ansatzes 16 bzw. 
der Vertiefung 34 bei setnem Verschlie&en etwas waiten, so dafi auf diese Weise 
auch Folienschiauch-Z5pfe mit einem etwas grd&eren Durchmesser als sie dam 
ungeweiteten VerschluBctip 10' enisprechen, verschlossen werden kSnnen. 

Ein Ausgleich verschiedener Zopfdurchmesser ist im ubrigen auch durch eine 
Verzahnung des Innenprofils 32 eines VerschluQclips moglich, wie in Fig. 3 
abgebildet. Die Zahne 36 auf dam innanprofil 32 des VerschluOclips 10" kdnnen 
sich daruber hinaus mit dem Folienzopf verkrallen und auf diese Weise ein 
Abrutschen des verschlossenen Verschlu&clips 10" verhindern oder zumindest 
erschweren. Weiterhin kdnnen verschiedene Querschnittsprofile verwendet werden, 
die sich zum Ausgleich unterschiedlicher Zopfdurchmesser nur in der Lange der 
Zahne 36 unterscheiden. Die Au&enkontur 1 8 kann somit bei alien Varianten des 
Verschlu&clips immer die gleiche sein, so da& fur alia Varianten auch dieselben 
Verschlie&werkzeuge verwendet werden kdnnen. Es ist also nicht notig, fur 
unterschiedliche Zopfdurchmesser und dementsprechend unterschiediiche 
Verschlu&clips auch unterschiedliche VerschlieSwerkzeuge auf Vorrat zu halten. 

Au&erdem kann die Zuhaltekraft eines VerschluBclips auch ohne Variation von 
dessen Querschnittsprofils an den jeweiligen Anwendungsfall angepaBt werden, 
indem der jeweilige Verschlu&clip entweder mit einer gro&eren Lange fur eine 
grSBere Zuhaltekraft oder mit einer kleineren Lange fur eine kleinere Zuhaltekraft 
von dem Strang abgatrennt wird. 

Wie Fig. 4 zu entnehmen ist, kann eine Verzahnung des Innenprofils 32 eines 
VerschluBclips 10"' auch mit einer dem Ansatz 1 6 gegenuberliegenden Vertiefung 
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34 kombiniert werden. Ebenso kann die Anzahl ZShne 36 auf dem Innenprofil 32 
erhdht werden, wie in Fig. 5 abgebildet, oder vermindert werden, wie in Fig. 6 
abgebildet. Wahlweise kann auch in den letztgenannten beiden Fallen eine 
Vertiefung 34 vorgesehen werden. 

Fig. 8 zetgt neben einem VerschluQclip 1 0** in mehreren Stadien des Verschlte&vor- 
gangs auch die beiden wesentlichen Bestandteile einer Vorrichtung zum Ver* 
schiie&en des VerschluQclips, nimiich einen Stempel 50 und eine Verschlie&matrize 
52. Der Stempel 50 weist eine Mulde 54 auf, in der der Verschlu&clip 10*" 
verdrehsicher gehalten wird. Der Verdrehsicherheit kommtdabei insbesondere eine 
Nut 56 in der Mulde 54 zugute, in die der Ansatz 16 des VerschluBclips 10" wie 
abgebildet hineinragen kann. Sofern die Hauptanforderungen an die Mulde 54 in 
dem Stempel 50 erfullt sind, nimiich den VerschluQciip verdrehsicher zu halten, 
kann die Mulde 54 beitebig gestaltet warden. Im beschriebenen AusfQhrungsbetspiel 
ist ihre Innenkontur allerdings weitgehond an die AuBenkontur der VerschluQclips 
angepa&t. 

Auch die Verschlie&matrize 52 weist eine Vertiefung auf, deren zwei Seitenflachen 
jeweils eine Gleitflache 60 und 62 biiden. Die Gleitflachen 60 und 62 dienen dabei 
als Ablenkmittel fQr die freien Enden 1 2 und 14 des VerschluQcHps 1 0" be! dessen 
Verschliefien. Diese Ablenkmittel mussen nicht notwendigerweise wie im Ausfuh- 
rungsbeisptel Gleitflachen sein, sie konnen beispielsweise auch als drehbare Rollen 
ausgefQhrt sein oder im Falle von KugeloberflSchen nur punktf ormige Beruhrung mit 
den freien Enden und den an sie angrenzenden Abschnrtten des VerschluBclips 1 0" 
haben. Die dargestellte Verschlie&matrize 52 ISBt sich besonders einfach und aus 
einem Stuck herstellen. In dem Ausfuhrungsbeispiel hat die GleitflSche 60 einen 
Neigungswinkel von 67^, wahrend die Gleitflache 62 einen Neigungswinkel von 
43^ hat. Die Gleitflache 60 fuhrt auch tiefer in die VerschlieBmatrize 52 hinein als 
die Gleitflache 62 und mundet in einer runden Ausnehmung 64, welche die 
Gleitflache 62 hinterschneidet. 

Im Vorgriff auf die vollstandige Verfahrensbeschreibung soli bereits hier auf den 
Vorgang des VerschlieBens eines VerschluBclips mit Hilfe von Stempel 50 und 
Matrize 52 eingegangen werden, um das Grundprinzip zu verdeutlichen. Zunachst 
wird ein offener Verschlu&clip in die Mulde 54 des Stempels 50 eingesetzt. 
AnschlieBend wird der Stempel 50 mit dem eingesetzten VerschluBclip 10" auf die 
Verschiie&matrize 52 zubewegt. Schon beim Etnsetzen wird der VerschluKclip 10" 
so orientiert, da& sich beim Aufeinanderzubewegen von Stempel 50 und Ver- 
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schlieOmatrize 52 das freie Ende 1 2 mit seiner nach innen gerichteten Rastnase 20 
auf die erste GleitflSche 60 zubewegt, wdhrend sich das zwerte freie Ende 1 4 mit 
seiner nach au&en gekehrten Rastnase 22 auf die zweite Gleitf lache 62 zubewegt. 
Sobald die beiden freien Enden 12 und 14 des Verschlu&clips 10" beim Aufein- 
anderzubewegen von Stennpel SOund VerschlieBmatrize 52 die ihnen zugeordneten 
Gleitf lachen 60 und 62 erreichen, werden die freien Enden 12 und 1 4 auf einander 
zu gelenkt. Gleichzeitig wird das freie Ende 14 mit der nach auQen gekehrten 
Rastnase 22 stSrker zuruckgehalten als das freie Ende 1 2 mit der nach innen 
gerichteten Rastnase 20, mit der Folge, dafi im weiteren Verlauf des Aufein- 
anderzubewegens von Stempei SOund Verschlie&matrize 52 die Rastnasen 20 und 
22 aneinander vorbeibewegt werden und miteinander verhaken kSnnen. Dabei 
gleiten die Stirnfldchen 24 und 26 mit Rastnasen zunSchst aneinander entlang, bis 
sich die Rastf lachen 28 und 30 der Rastnasen 20 und 22 hinterschneiden und die 
beiden freien Enden 12 und 14desVerschluaclips 1 0" miteinander verrasten.Wenn 
anschlieBend der Stempei 50 wieder von der VerschlieOmatrize 52 wegbewegt 
wird, bleibt der VerschluBclip 10" i/erschlossen. 

Eine besondere Gestaltung des Stempels 50 und der VerschlieBmatrize 52 
verbessert das prSzise Zusammenwirken der beiden beim Verschfiefien eines 
VerschluBclips. Diese besondere Gestaltung ist Fig. 9 zu entnehmen. Die 
VerschlieSmatrize 52 weist namlich neben der Vertiefung mit den beiden 
Gleitflachen 60 und 62 noch zwei weitere, parallel zur Bewegungsrichtung des 
Stempei verlaufende Ausnehmungen 70 und 72 auf, die so ausgefuhrt sind, da& 
zwei freie Enden 74 und 76 an der der VerschlieBmatrize 52 zugekehrten Stirnseite 
des Stempels 50 wShrend des Aufeinanderzubewegens von Stempei 50 und Ver- 
schlie&matrize 52 in die Ausnehmungen 70 und 72 hineingleiten konnen. Auf diese 
Weise kann der Stempei 50 auch wahrend der letzten Phasen des VerschlieK- 
vorgangs mit seinen freien Enden 74 und 76 in den Ausnehmungen 70 und 72 
sicher gefuhrt werden. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel ist die im Folgenden als Oicke bezeichnete Aus- 
dehnung des Stempels 50 und der VerschieSmatrize 52 bezuglich der in Fig. 9 
abgebildeten Koordinatensystems in Z-Richtung die gleiche. Nur die freien Enden 
74 und 76 des Stempels 50 sind soweit sie in die Ausnehmeungen 70 und 72 in 
der VerschlieGmatrize 52 eintauchen sollen nur etwa halb so dick wie der ubrtge 
Stempei 50. Entsprechend erstrecken sich diese Ausnehmungen 70 und 72 in 
Oickenrichtung der Verschlie&matrize auch nur bis etwas uber die Halfte von deren 
sonstiger Dicke. Selbstverstandlich bef inden sich die Ausnehmungen 70 und 72 auf 
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derjenigen Seite der VerschlieBmatrize 52, die derjenigen Seite des Stempels 50 
entspricht, auf der dessen freie Enden 74 und 76 am wettesten auf die Ver- 
schlie&matrize zu ragen. 

Fig. 1 0 zeigt einen Schnttt durch eine Stempelf uhrung 80, in die der ebenf alls in der 
Seitenansicht abgebildete Stempel 50 einf Qhrbar ist. Gleichzeitig 1st eine Zuf Qhrung 
82 fur eine Kette zusammenhangender VerschluBclips zu erkennen. Oiese 
Zufuhrung besteht aus einer Schiene 84, auf der die VerschluBclips reiten konnen, 
Weiterhin weist die Zufuhrung ein Fuhnjngselement 86 mit einer Langsnut 88 auf, 
urn die den Steg der VerschluSclip-Kette bildenden Ansatze 16 der VerschluBclips 
sauber zu fuhren. 

Das Fuhrungselement 86 ist in Fig. 1 1 in perspektivischer Darstellung abgebildet, 
so daB deutlich wird, daB sich die Lingsnut 88 in dem Fuhrungselement 86 
eingangsseitig weitet, urn den von den Ansitzen 1 6 gebildeten Steg der VerschluB- 
clip-Kette einfacher einfSdeln zu kdhnen. Wenn der Stempel SO In die StempelfOh* 
rung 80 eingesetzt ist und seine im normalen Betrieb am wettesten von der 
VerschlieBmatrize 52 entfernte Position eingenommen hat, f luchten die Nut 56 in 
der Mulde 54 des Stempels 50 und die LSngsnut 88 im Fuhrungselement 86 exakt 
miteinander. Dies gewShrieistet ein sicheres Einsetzen eines VerschluBclips in die 
Mulde des Stempels 50. Wird nach dem Einsetzen eines VerschluBclips der Stempel 
auf die VerschlieBmatrize zubewegt, wird der eingesetzte VerschluBclip automatlsch 
von der ubrigen VerschluBclips-Kette abgetrennt. Er kann dann im weiteren wie 
bereits beschrieben verschlossen werden. 

Es sei erganzend darauf hingewiesen, daB in der in Fig. 1 0 dargestellten Seiten- 
ansicht des Stempels 50 deutlich zu erkennen ist, daB dessen Dicke an seinem der 
VerschlieBmatrize 52 zugewandten Ende auf die Halfte abnimmt. 

Aus der Frontansicht in Fig. 1 2 erglbt sich schlieBlich, wie die einzelnen Teile der 
VerschlleBvorrichtung zusammenwirken und insbesondere, wie ein zu ver- 
schlieBender Zopf der VerschlleBvorrichtung zugef Qhrt werden kann. Die Stempel- 
fuhrung 80 weist namlich seitlich eine Offnung 90 auf, die zur Mine der Stempel- 
fuhrung 80 und im weiteren Verlauf lings der Mine der Stempelfuhrung 80 zu 
deren verschlieBmatrizenseitigen Ende fOhrt. 

Durch dtese Offnung 90 kann ein zu verschlieBender Beutelzopf bis zur Mitte der 
Stempelfuhrung 80 eingefuhrt werden. Dort wird der Beutelzopf von dem noch 
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offenen VerschluGclip in der Mulde 54 des Stempels 50 mitgenommen, wenn der 
Stempel 50 mit dem Verschlu&clip auf die VerschlieSmatrize 52 zubewegt wird. Er 
wird also in den Verschlu&clip eingelegt und befindet stch beim VerschlieBen des 
Verschlulk:lips im Inneren desselben. 

Zum Verschiie&en eines Beuteizopfes mit Hilfe eines Verschlu&clips wird zunachst 
der Beutelzopf durch die Offnung 90 zur Mitte der Stempelfuhrung 80 gefuhrt. 
AnschlieSend wird der Stempel 50 nach dem Einsetzen eines offenen VerschluQ- 
clips auf die Verschlie&matrize hin bewegt. Dabei wird der VerschluBciip zunachst 
von der Verschlu&cllp-Kette getrennt. Im weitern Bewegungsverlauf des Stempels 
50 nimmt der geoff nete VerschluBciip den Beutelzopf mit und in seinem Inneren 
auf. Vom Stempel 50 gefuhrt erreicht dann der offene VerschluBciip mit dem 
Beutelzopf in seinem Inneren die VerschlieBmatrize. Von dieser wird er schlieBlich 
auf die bereits beschriebene Art und Weise verschlossen« Der Beutelzopf befindet 
sich nach dem VerschlieBen des VerschluBclips in dessen Inneren und wird von 
diesem zugehalten. Er kann mitsanrit dem ihn umschlieBenden VerschluBciip der 
VerschlieBvorrichtung durch die Offnung 90 entnommen werden, sobald der 
Stempel wieder ausreichend wait von der VerschlieBmatrize wegbewegt wurde. 
Alternativ kann der Zopf mit dem VerschuBclip aber auch schon vorher mit Bezug 
auf Fig. 1 2 zum Betrachter hin aus den VerschlieBmatrize 54 entnommen werden. 
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Anspruche 

1 . Kette zusammenhSngender, fOr Beutel- oder Folienschlauchzdpf e bestimmter 
VerschluQclips mit einheitlichem Querschnittsprofil und zwei freien, zum 
Verschlie&en des VerschluBclips miteinander verrastbaren Enden, 
dadurch gekennzeichnet, da&die Verschlu&clips (10, 10% lO", 10'", 10"", 
1 0'"") Ansatze (16) besitzen, die sich miteinander fluchtend zwischen den 
Enden (12, 14) auf der AuSenkontur (18) befinden, und nur im Bereich 
dieser Ansatze ( 1 6) zusammenhangen, so dad die AnsBtze ( 1 6) einen durch- 
gehenden Steg bilden. 



2. Kette zusammenhangender Verschtu&clips nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, da& sich die Ansatze (1 6) mittig zwischen den freien Enden 
(12, 14) befinden. 



3. Kette zusammenhangender VerschluOclips nach Anspruch 1 oder 2, 
gekennzeichnet durch ein Querschnittsprofil, bei dem die freien Enden (12, 
1 4) einen Abstand voneinander haben, der dem maximalen Durchmessers 
eines mit einem VerschluISclip (10, 10', 10", 10'", 10"", 10""') zu 
verschlie&enden Beutelzopfes entspricht. 

4. Kette zusammenhangender Verschlu&clips nach einem der vorstehenden 
Anspruche, gekennzeichnet durch ein Querschnittsprofil, dessen Innenkontur 
(32) bei geoff netem VerschluSclip (10, 10', 10", 10'", 10"", 10"'")konkav 
vorgeformt istund weitgehend der eines geschlossenen VerschluBclips (10, 
10', 10", 10"', 10"", 10"'") entspricht. 

5. Kette zusammenhangender Verschluticlips nach einem der vorstehenden 
Anspruche, gekennzeichnet durch ein Querschnittsprofil, bei dem die 
Innenkontur (32) dort eine Vertiefung (34) aufweist, wo sich auf der 
Au&enkontur (18) der Ansatz (16) befindet. 
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6. Kette zusammenhSngender VerschluQclips nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, da& die Profildicke des Querschnittsprofiles im gesamten 
Bereich zwischen den beiden freien Enden (1 2, 14) annahernd konstant ist. 

7. Kette zusammenhingender VerschluQclips nach einem der vorstehenden 
AnsprOche, gekennzetchnet durch ein Querschnittsprofil, bei dem die 
Innenkontur (32) Zahne (36) aufweist. 



8. Vorrichtung zum Verschlie&en von VerschluBclips mtt miteinander verrast- 
baren, freien Enden, insbesondere einer VerschluQclip-Kette nach Anspruch 
1 , dadurch gekennzeichnet, 

da&die Vorrichtung einen Stempel (50) mit einer Mulde (54) aufweist, indie 
ein unverschlossener VerschluacKp (10, 10', 10", 10'", 10"", 10""') 
verdrehsicher einsetzbar ist, 

daf^ der Stempel (50) relativ zu einer Verschlie&matrize (52) auf diese zu- 
und von dieser wegbewegbar ist und 

da& die Verschlie&matrize (52) Ablenkmittet (60, 62) fur mindestens eines 
der freien Enden (12, 14) des VerschluSclips (10, 10', 10", 10"', 10"", 
10'"") aufweist, urn die beiden Enden (12, 14) beim Aufeinanderzubewegen 
von Stempel (50) und VerschiieBmatrize (52) miteinander zu verrasten. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, da&dte Vorrichtung 
Ablenkmittel (60, 62) fOr beide freien Enden (12, 14) des VerschluBclips 
(10, 10', 10", 10"', 10"", 10""') aufweist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Ablenk- 
mittel (60, 62) zueinander ortsfest sind. 

1 1 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 1 0, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Ablenkmittel (60, 62) als GleitflSchen ausgebildet sind. 

1 2. Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 11, dadurch gekennzeichnet, 
daB sie eine Zufuhrung (82) fur die VerschluBclips (10, 10', 10", 10'", 
10"", 10 ) aufweist. 



wo 96/25340 



PCT/EP96/00208 



• 15 - 



13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB der Stempel 
(50) und die ZufOhrung (82) jeweils eine Kante aufweisen, die beim Auf ein- 
anderzubewegen von Stempel (50) und VerschlieBmatrize (52) scherenartig 
zusammenwirken und einen offenen VerschluQclip (10, 10% 10", 10'", 
10"", 10'"") von der Kette abtrennen. 

1 4. Vomchtung nach Anspruch 1 2 oder 1 3, dadurch gekennzetchnet, da& die 
Zufuhrung (82) eine Nut (88) zum FQhren von Ansdtzen (1 6) der Verschlufi- 
clips (10, 10', 10", 10'", 10"", 10 ) einer Kette aufweist. 

1 5. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 8 bis 14, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Mulde (54) des Stempels (50) eine Nut (56) zur Aufnahme des 
Ansatzes (16) eines VerschluBclips (10, 10', 10", 10'", 10"", 10'"") 
aufweist. 

1 6. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, da& die Nut (56) 
In der Mulde (54) des Stempels (50) mit der Nut (88) in der Zufuhrung (82) 
f luchtet, wenn der Stempel (50) seine am weitesten von der Verschlie&ma- 
trize (52) entfernte Position einnimmt. 

1 7. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 8 bis 1 6, dadurch gekennzeichnet, 
da& der Stempel (50) in einer Stempelfuhrung (80) bewegbar ist. 

1 8. Vorrichtung nach Anspruch 1 7, dadurch gekennzeichnet, da& die Zufuhrung 
(82) fur die VerschluRclips (10, 10', 10", 10"'. 10"", 10""') in der 
Stempelfuhrung (80) mundet. 

1 9. Vorrichtung nach Anspruch 1 8, dadurch gekennzeichnet, daQ die Stempel- 
fuhrung (80) zwischen der Mundung der Zufuhrung (82) und der Ver- 
schlie&matrize (52) eine Offnung (90) zum Einlegen eines zu verschlieBenden 
Zopfes aufweist. 
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20. Verf ahren zum Verschlie&en von Verschlu&clipSi insbesondere solcher einer 
Kette nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 

dafi ein offener, an der Kette hgngender Verschlu&clip (10« 10', 10**, 10''', 
10"", 10'"") einem Stempel (50) einer Verschlie&vorrichtung zugefuhrt 
wird, 

daC der Stempel (50) mit dem VerschluBciip (10, 10', 10", 10'", lO"", 
10"'") daraufhin auf eine VerschlieOmatrize (52) zubewegt und der 
VerschluBciip (10, 10', 10", 10"', 10"", 10'"") wShrendessen von der 
Kette getrennt wird, 

daBderoffene VerschluBciip (10, 10', 10", 10"', 10"", 10""')danach von 
dem Stempel (50) Qber etnen zu verschiiel&enden Zopf bewegt wird, um 
diesen aufzunehmen, und 

daBdiefreien Enden (12, 1 4) des VerschluBciips (10, 10', 10", 10"', 10"", 
10'"") anschlieBend von ihnen zugeordneten Abienkmittein (60, 62) der 
VerschlieBmatrize (52) aufeinander zu gelenkt und miteinander verrastet 
werden. 
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